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In known quick-clamping devices for the said 
purpose, the clamping flange bearing against the 
working tool is relieved of the clamping pressure 
for the tool owing to the fact that supporting 
means designed as roller bodies can be moved 
at will in an escape space. The novel quick- 
clamping device is to permit a lower overall 
height while avoiding rolling supporting means 
which can be moved into an escape space. The 
clamping pressure is applied by breast pieces 
(19, 20) which are attached to the clamping nut 
(10) and the clamping flange (12), correspond 
with one another and are prevented from moving 
relative to er e another by means of at least one 
locking element (13, 13') on which the adjusting 
ring (11), which is under the effect of a restoring 
force, acts. Movement of the clamping flange (12) 
relative to the clamping nut (10), which 
movement results in the clamping flange (12) 
being relieved of the clamping pressure for the 
working tool (28), is obtained by releasing the 
locking element (13, 13') by means of the 
adjusting ring (11). 
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Bei bekannten Schnellspanneinrichtungen fur den besag- 
ten Zweck wird der am Bearbeitungswerkzeug anliegende 
Spannflansch dadurch vom Einspanndruck fur das Werk- 
zeug entlastet, da& als Rollkdrper ausgebildete Stutzmittel 
willkurlich in einem Ausweichraum bewegbar sind. Die neue 
Schnellspanneinrichtung soil unter Vermeidung rollender 
und in einen Ausweichraum bewegbarer Stutzmittel eine 
geringere Bauhdhe ermoglichen. 

Der Einspanndruck wird durch an der Spannmutter (10) und 
am Spannflansch (12) angebrachte. miteinander korrespon- 
dierende Schanzen (19, 20) aufgebracht r die mit Hilfe wenig- 
stens eines Sperrelements (13. 13'), auf das der unter der 
Wirkung einer Ruckstellkraft stehende Stellring (11) ein- 
wirkt, an einer Relativbewegung zueinander gehindert sind. 
Eine zur Entlastung das Spannflansches (12) vom Einspann- 
druck fur das Bearbeitungswerkzeug (28) fuhrende Relativ- 
bewegung des Spannflansches (12) zur Spannmutter (10) 
wird durch Freigabe des Sperrelements (13, 13') durch den 
Stellring (11) erreicht. 



FIG. 2 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schnellspannein- 
richtung gemaB dem Oberbegrif f des Anspruchs 1 . 

Durch die EP 02 31 500 A2 ist eine Vorrichtung zum 
losbaren Befestigen eines scheibenformigen Werkzeugs 
bekannt, bei der am Werkzeug anliegende Spannflansch 
dadurch vom Einspanndruck fiir das Werkzeug entlast- 
bar ist, daQ als Rollkdrper ausgebildete, in einen Raum 
zwischen der Arbeitsspindel und dem Spannflansch ein- 
gebrachte StQtzmittel quer zu einer Stutzrichtung will- 
kurlich in einen Ausweichraum bewegbar sind. 

Als Rollkdrper ausgebildete und in einen Ausweich- 
raum bewegbare Stiitzmittel fuhren axial gesehen zu 
einer relativ groBen Bauhohe des uber die Ebene des 
Bearbeitungswerkzeugs Qberstehenden Teils der Vor- 
richtung. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Schnellspanneinrichtung der gattungsgemaBen Art mit 
vergleichsweise geringer axialer Bauhohe zu schaffen, 
urn einen moglichst kleinen Winkel zwischen der Ebene 
der scheibenfdrmigen Bearbeitungswerkzeuge und der 
gedachten Verbindungslinie von der Peripherie der Be- 
arbeitungswerkzeuge zur Unterkante der Schnell- 
spanneinrichtung zu erzielen. Ein moglichst kleiner 
Winkel (Schleif winkel) ist z.B. bei Winkelschleifern von 
WichtigkeiL 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemafi mit den kenn- 
zeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. 

Weiterbildungen und zweckmaflige Ausgestaltungen 
der Erfindung sind in den Unteranspruchen gekenn- 
zeichnet 

Die Erfindung wird im nachstehenden anhand der 
Zeichnung, die zwei Ausfiihrungsbeispiele einer 
Schnellspanneinrichtung veranschaulicht, erlautert. 

Es zeigen: Fig. 1 eine Explosionsdarstellung der 
Schnellspanneinrichtung, 

Fig. 2 einen Schnitt durch die Schnellspannvorrich- 
tung gemaB Fig. 1 im auf der Abtriebsspindel eines Win- 
kelschleifers befindlichen Zustand, 

Fig. 3 eine Ansicht der Schnellspanneinrichtung iangs 
des Schnittes A-A durch Fig. 2, 

Fig. 4 eine Ausfuhrungsvariante der Schnellspannein- 
richtung im Schnitt, 

Fig. 5 eine Ansicht der Schnellspanneinrichtung ge- 
maB Fig. 4 langs des Schnittes £-£durch Fig. 4, 

Fig. 6 eine Ansicht entlang des Schnittes C-C durch 
Fig. 5, 

Fig. 7 Ausschnitt aus Fig. 5 in vergroBerter Darstel- 
lung. 

Wie die Fig. 1 zeigt, besteht die Schnellspanneinrich- 
tung im wesentlichen aus einer Spannmutter 10, einem 
Stellring 11, einem Spannflansch 12, aus zwei Sperrele- 
menten 13, vier Ruckstell- und Zentrierfedern 14, zwei 
Kugeln 15 fur die Aufnahme von Radialkraften und drei 
O-Ringen 16, 17 und 18. Die Anzahl der Sperrelemente 
13 und der Federn 14 richtet sich dabei nach dem jewei- 
ligen BedarfsfalL 

Sowohl die Spannmutter 10 als auch der Spannflansch 
12 sind mit einer Anzahl Schanzen 19, 20 versehen, von 
denen jeweils eine geeignete Anzahl am Umfang ver- 
teilt angeordnet ist. Die Schanzen bzw. keilartigen Erhe- 
bungen 19, 20 liegen auf den einander zugeordneten 
Flachen der Spannmutter 10 und des Spannflanschs 12 
und korrespondieren miteinander (siehe hierzu auch 
Fig. 3). 

Am Innenumfang des Stellrings 11 sind sich radial 
nach innen erstreckende Barrieren 21 angebracht, an 
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denen sich jeweils ein Ende einer Feder 14 eines Feder- 
paares abstOtzt. Das andere Federende kommt dabei an 
einer Kugel 15 zur Anlage. An der dieser Anlageseite 
gegenuberliegenden Flache dieser Kugel 15 greift das 
5 Ende der zweiten Feder 14 an, deren anderes Ende sich 
an der durch eine Ausnehmung 22 in der Spannmutter 
10 gewonnenen Anschlagflache 23 abstutzt 

Gegenuber jeder Barriere 21 in Umfangsrichtung 
versetzt, weist der Stellring 11 einen nasenformig oder 
to ahnlich geformten Ansatz 24 auf, der mit einem Sperr- 
element 13 zusammenwirkt, das einen drehbar in einer 
Bohrung 25 in der Spannmutter 10 gelagerten Zapfen 26 
besitzt und das in diesem Bereich an eine passende Aus- 
nehmung in der Spannmutter angrenzt Die beim Aus- 
15 ftihrungsbeispiel vorgesehenen zwei Sperrelemente 13 
liegen einander gegenuber und sind als kleine Kurven- 
scheiben ausgebildet, die jeweils in ihrem dem Zapfen 
26 abgewandten Bereich auf den mit einer korrespon- 
dierenden Ausnehmung 27 versehenen Spannflansch 12 
20 einwirken. 

Wenn sich die beiden Sperrelemente 13 in der Posi- 
tion befinden, wie sie in der rechten Halfte der Fig. 3 fiir 
das eine Sperrelement veranschaulicht ist, verhindern 
sie eine Relativbewegung zwischen dem Spannflansch 
25 12 und der Spannmutter 10 und damit auch zwischen 
den Schanzen 19 und 20. Die Belastung des Spann- 
flanschs 12 mit dem Einspanndruck fiir das Werkzeug 28 
ist damit gewahrleistet und wird durch die Wirkung der 
Feder 14 aufrechterhalten. Diese Einspannlage ist in der 
30 rechten Halfte der Fig. 2 durch den unmittelbar am 
Werkzeug 28 anliegenden Spannflansch 12 veranschau- 
licht 

Soil der Spannflansch 12 vom Einspanndruck entla- 
stet werden, z.B. wegen eines erforderlichen Werkzeug- 

35 wechsels, so ist der Stellring 11 in Pfeilrichtung gegen 
die Ruckstelikraft der Federn 14 zu verdrehen. Dadurch 
kommt der dem Drehzapfen abgewandte Bereich der 
Sperrelemente 13 auBer Eingriff mit den Ansatzen 24 
des Stellrings 11, so daB die auf den Spannflansch 12 

40 einwirkenden Sperrelemente nach auBen ausweichen 
konnen und nach entsprechender Verschwenkung an 
der Innenflache des Stellrings zur Anlage kommen. Die- 
se Position der Sperrelemente 13 ist in der linken Halfte 
der Fig. 3 dargestellt Der Spannflansch 12 kann nun- 

45 mehr eine Relativbewegung zur Spannmutter 10 aus- 
fuhren, und infolge der wirksamen axialen Vorspannung 
gleiten die Schanzen 20 des Spannflanschs 12 auf den 
Schanzen 19 der Spannmutter 10 abwarts, so daB sich 
der Spannflansch 12 von der Einspannebene des Werk- 

50 zeugs 28 gegen die Spannmutter 10 zu nach unten weg- 
bewegt Spannflansch 12 und Spannmutter 10 sind damit 
vom Einspanndruck fur das Werkzeug voll entlastet, so 
daB die letztere von Hand leicht vom Gewindezapfen 29 
der Abtriebsspindel 30 des Winkelschleifers geldst wer- 

55 den kann. Der Gegenflansch ist mit 31 bezeichnet Der 
beim Losevorgang entstehende Zwischenraum zwi- 
schen der Oberflache des Spannflanschs 12 und der ge- 
genuberliegenden Oberflache des Werkzeugs 28 ist in 
der linken Halfte der Fig. 2 mit LSbezeichnet 

60 Den Einspannzustand zeigt die rechte Halfte der 
Fig. 2. Die dem Werkzeug 28 abgewandte Ebene des 
Spannflanschs 12 und die dieser Ebene gegenQberlie- 
gende Ebene der Spannmutter 10 weisen hier einen 
durch die Relativposition der Schanzen 19 und 20 zuein- 

65 ander bewirkten Abstand VSauf. 

Beim Ausfiihrungsbeispiel gemaB den Fig. 4 bis 6 sind 
das bzw. sind die Sperrelemente 13' angenahert keulen- 
formig ausgebildet. Im verspannten Zustand der Ein- 
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richtung pressen die nasenformigen Ansatze 24 des 
Stellrings It das Sperrelement 13' jeweils nach innen. 
Dabei stutzt sich die Stirnflache 32 der Sperrelemente 
13' jeweils an einer Flanke 33 der Spannmutter 10 ab. 
Der in Fig. 7 mit a bezeichnete Freiwinkel zwischen den 5 
beiden zur Anlage aneinander kommenden Flachen 32, 
33 der Spannmutter 10 und des Sperrelements 13' wird 
dabei so gewahlt, daB sich gilnstige ReibungsverhaMtnis- 
se ergeben, z.B.: a min » Agau- Erforderlichenfalls 
kann die Reibung durch die Verwendung von kerami- 10 
schen Werkstoffen mit geringem Reibungsfaktor ver- 
ringert werden. Bei aus Stahl bestehenden Sperrele- 
menten 13, 13' kann der Freiwinkel a beispielsweise in 
der GroBenordnung zwischen 12° bis 16° liegen, bei 
Sperrelementen aus Keramik beispielsweise 8° -12° 15 
betragen. 

Es kommt darauf an, daB zwischen den Beruhrungs- 
flachen 32 und 33 der Sperrelemente 13' und dem 
Spannmutter 10 im Sperrzustand Selbsthemmung ver- 
mieden ist, so daB auf die Sperrelemente nach Freigabe 20 
durch den Stellring II 1 eine Kraftkomponente einwirkt, 
die ein Ausschwenken der Sperrelemente 13' gegen die 
Innenwandung des Stellrings hin bewirkt Urn dies zu 
erreichen, ist es erforderlich, daB die in Fig. 7 mit 34 
bezeichnete Ebene zu der auf den Radialstrahl 35 bezo- 25 
genen Normalebene 36 urn einen Freiwinkel a geneigt 
ist. 

Die Sperrelemente 13' konnen — mussen aber nicht 
- auch hierbei mittels Zapfen 25 in Bohrungen des 
Spannflanschs 12 drehbar zentriert sein und die Ausbil- 30 
dung der Schanzen 19 an der Spannmutter 10 und der 
Schanzen 20 an der dieser gegenuberliegenden Flache 
des Spannflanschs 12 entspricht derjenigen nach dem 
ersten erlauterten Ausfuhrungsbeispiel. Entsprechendes 
gilt fur die Anordnung und Anzahl der Schanzen 19 und 35 
20, wobei diesbezuglich verschiedene Moglichkeiten be- 
stehen. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 4 bis 7 sind 
insgesamt zwei Ruckstellfedern 14' vorgesehea Wie 
insbesondere Fig. 5 erkennen lafit, ist die eine der bei- 40 
den Ruckstellfedern 14' im Entlastungszustand des 
Spannflanschs 12 (siehe rechte Seite der Fig. 5) ge- 
spannt und das Sperrelement 13' gelangt infolge der 
nach manueller Drehung des Stellrings 11 in die Losepo- 
sition wirkenden Krafte unter Oberwindung der Rei- 45 
bung bis zum Anschlag an die Innenflache des Stellrings 
11 nach auBen. Dadurch kann sich der Spannflansch 12 
unter dem EinfluB der wirkenden Axialkraft relativ zur 
Spannmutter 10 verdrehen, wobei er sich axial auf die 
Spannmutter 10 hinbewegt, so daB zwischen der Ein- 50 
spannebene des Spannflanschs 12 und dem Bearbei- 
tungswerkzeug 28 ein kleiner Spalt LS entsteht Damit 
ist der Spannflansch 10 vom Einspanndruck fur das 
Werkzeug entlastet. 

Im Einspannzustand nimmt die Feder 14' die in der 55 
linken Haifte der Fig. 5 dargestellte entsprechende La- 
ge ein, und eine Relativbewegung zwischen dem Spann- 
flansch 12 und der Spannmutter 10 wird durch die zwi- 
schen diesen beiden Bauteilen befindiichen Sperrele- 
mente 13' verhindert, welche die Spannmutter 10 und 60 
den Spannflansch 12 in ihrer gegenseitigen Lage fixie- 
ren. 

Das Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 4 bis 7 weist 
den Vorteil auf, daB normgerechte Gegenflansche 31 
verwendet werden ktfnnen. Als zweckm&Big hat es sich 65 
erwiesen, die Spannmutter 10 und den Spannflansch 12 
mit jeweils drei urn 120° zueinander versetzt angeord- 
neten Schanzen (Keilen) 19 bzw. 20 zu versehen. Grund- 



766 Al 

4 

satzlich richtet sich die Anzahl der Schanzen (Keile) 
nach den jeweiligen Erfordernissen. 

Die Anzahl der Schanzen 19 und 20 betragt bei bei- 
den Ausfuhrungsbeispielen (Fig. 1 bis 6) jeweils sechs. 

Auch im Falle des Ausfuhrungsbeispiels gemaB den 
Fig. 1 bis 3 kommt es darauf an, daB eine Selbsthem- 
mung zwischen den Sperrelementen 13 und dem Spann- 
flansch 12 vermieden ist 

Patentanspruche 

1. Eine Spannmutter und Spannflansche umfassen- 
de Schnellspanneinrichtung fur scheibenformige 
Bearbeitungswerkzeuge von Elektrowerkzeugen, 
bei welcher ein Flansch mit dem Einspanndruck fiir 
das Bearbeitungswerkzeug mit Hilfe eines manuell 
betatigbaren Stellrings belastbar und vom Ein- 
spanndruck wieder entlastbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Einspanndruck durch an der 
Spannmutter (10) und am Spannflansch (12) ange- 
brachte, miteinander korrespondierende Schanzen 
(19, 20) aufgebracht ist, die mit Hilfe wenigstens 
eines Sperrelements (13, 13'), auf das der unter der 
Wirkung einer Ruckstellkraft stehenden Stellring 
(11) einwirkt, an einer Relativbewegung zueinander 
gehindert sind, und daB eine zur Entlastung des 
Spannflansches (12) vom Einspanndruck fiihrende 
Relativbewegung des Spannflansches (12) zur 
Spannmutter (HO) durch Freigabe des Sperrele- 
ments (13, 13') durch den Stellring (11) ermoglicht 
wird. 

2. Schnellspanneinrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet daB das Sperrelement (13, 
13') als lagedefiniert angeordnete Kurvenscheibe 
ausgebildet ist, mit der ein nasenformiger Ansatz 
(24) am Innenumfang des unter der Wirkung von 
Ruckstellfedern (14, 14') stehenden Stellrings (11) 
zusammenwirkt 

3. Schnellspanneinrichtung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kurvenscheibe mit- 
tels eines Zapfens (26) drehbar in einer Aufnahme- 
bohrung (25) in der Spannmutter (10) zentriert ist 

4. Schnellspanneinrichtung nach den Anspruchen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB sie mit zwei 
einander gegentiberliegenden Sperrelementen (13, 
13') ausgeriistet ist 

5. Schnellspanneinrichtung nach den Anspruchen 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet daB die Ruckstellfe- 
dern durch vier Schraubenfedern (14) verkdrpert 
sind, von denen jeweils ein Paar eine Kugel (15) 
zwischen sich einschlieBt und das Ende der einen 
Feder an der Spannmutter (10) und das Ende der 
anderen Feder am Stellring (1 1) abgestutzt ist 

6. Schnellspanneinrichtung nach den Anspruchen 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB zwei einander 
gegenuberliegende Ruckstellfedern (14') vorgese- 
hen sind, deren eines Ende jeweils am Stellring (1 1) 
anliegt und deren anderes Ende jeweils an der 
Spannmutter (10) abgestutzt ist 

7. Schnellspanneinrichtung nach den Anspruchen 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Spannmut- 
ter (10) und der Spannflansch (12) jeweils mit drei 
urn 120° zueinander versetzt angeordneten Schan- 
zen (19 bzw. 20) versehen sind. 
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